
Fiche technique et plans

812 
Avec ses larges ports, le B12 apporte des solutions de transfert 
thermique adaptées aux débits importants. Il est disponible avec 
différents agencements de plaques pour répondre aux besoins d'une 
gamme étendue de viscosités et densités des fluides. Le B12 est un 
excellent choix pour les applications exigeantes comme la vapeur et les 
dessiccateurs d'air. Il peut servir de désurchauffeur dans un système de 
climatisation et de C02 sous refroidisseur gaz pour système de 
réfrigération. 

Spécifications de base 

Nombre de plaques max. (NoP) 

Débit volumétrique max. 

Volume du canal 

140 

16,9 m3/h (39.63 gpm) 

0.063/0.063 dm3 (0.0022/0.0022 ft3) 

Matières 

Poids sans les connexions 

Plaques en acier inoxydable 316, brasage cuivre 

1.12+(0.12*NoP) kg 
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2.47+(0.265*NoP) lb 

# MM 

A 287 

B 117 

C 234 

D 63 

F 4.40+2.34*(NoP) 

G 6 

R 22 

E_1 27 

PED pression / température 

P psi(g) P bar(g) 

637 

609 

581 

553 

525 

!97 

469 

441 

413 

385 

357 

329 

301 

43 

41 

39 

37 

35 

33 

31 

29 

27 

25 

23 

21 

273 19 

245 17 

217 15 

- circuil1 - circuit2 

....... 

......._ 
......... 

-......... 

·200 ·150 -100 -50 50 

-321 -199 -n 45 167 

ÉCHANGEURS THERMIQUES 

www.axintra.com 
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com 

SVlE? 

IN 

11.3 

4.61 

9.21 

2.48 

0.17+0.09*(NoP) 

0.24 

0.87 

1.06 

--..._ �-
.__ ...... 

,_ --
--

100 150 200 T[C) 

289 411 T(F) 

S\J\E? 
A⇒ DflVER) C9MNW 

B12Hx40 / 1P-SC-S - 4x1"1/4&28U (27) 
Code : 14052-040 / 098307.0
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