
Fiche technique et plans

V120T
Le V120T est un évaporateur qui offre une efficacité élevée avec de
nombreux réfrigérants. Il combine un format compact et un agencement
de plaques spécialement développé pour créer un échangeur thermique
extrêmement efficace. Le V120T est le choix idéal pour les chillers, les
pompes à chaleur et les économiseurs.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 250

Débit volumétrique max. 27,4 m³/h (17.61 gpm)

Volume du canal 0.241/0.241 dm³ (0.0085/0.0085 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316, brasage cuivre

Poids sans les connexions 8.33+(0.424*NoP) kg
18.36+(0.935*NoP) lb

Les dimensions standard

# M M IN

A 525 20.67

B 243 9.57

C 456 17.95

D 174 6.85

F 10.00+2.29*(NoP) 0.39+0.09*(NoP)

G 4 0.16

R 35 1.38

E_1 27 1.06

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

PED pression / température

V120THx70 / 1P-SC-M 22U+42U+2x1 1/2"&35.1 (27) 
Code : 14172-070 / 0102076.0
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