Fiche technique et plans

B185Hx100/1P-SC-U
2x2 1/2"&W42,4&35,1+2x2"&48.3&42U (45)
Code : 16891-100 / 7000306

La demande en réfrigérants naturels tels que le CO2 est en
augmentation. Pour des applications au CO2 transcritique nécessitant
des pressions approchant 140 bar, le B185 se présente comme un choix
évident. Le B185 est optimisé pour des puissances de refroidissement
de gaz élevées (jusqu’a 350 kW en tant que refroidisseur de gaz). Grace
a son design a la fois compact et léger, le B185 est adapté aux
applications de la chaine du froid (hypermarchés, supermarchés,
récupération de chaleur) et aux pompes de chaleur (évaporateurs,

refroidisseurs de gaz).

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP)
Débit volumétrique max.
Volume du canal

Matiéres

Poids sans les connexions

180

38,8 m¥h (35.22 gpm)

0.1106/0.1169 dm? (0.0039/0.0041 ft3)

Plaques en acier inoxydable 316, brasage cuivre

11.33+(0.4366*NoP) kg
24.98+(0.963*NoP) Ib
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PED pression / température
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