
Fiche technique et plans

V25T
Le V25T est polyvalent. Il apporte des solutions d’échange thermique
pour un large intervalle de capacités. Il s’adapte rapidement et facilement
à de nombreuses applications. La polyvalence et l’excellent transfert
thermique de ce produit en font le choix parfait pour les applications de
refroidissement exigeantes comme le condenseur réversible et les
applications à deux phases en cascade. Le système de distribution de
réfrigérant V-ring assure une performance optimale à nos évaporateurs,
dans des configurations parallèles et contre-courant, ainsi qu’avec des
plaques de dimensions plus importantes.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 140

Débit volumétrique max. 9 m³/h (39.63 gpm)

Volume du canal 0.111/0.111 dm³ (0.0039/0.0039 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

Poids sans les connexions 2.13+(0.2075*NoP) kg
4.69+(0.457*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 1

Les dimensions standard
# M M IN

A 526 20.71

B 119 4.69

C 479 18.86

D 72 2.83

F 4,00+2,25*(NoP) 0.16+0.09*(NoP)

G 6 0.24

R 23 0.91

E_1 20 0.79

E_2 45 1.77

V25TH/1P-SC-M

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

V25THx40/1P-SC-M 12.8+22U+2x1"&22 (20) 
Code : 15365-040 / 0168923.0
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13 DESIGN CHANGE ACCORDING TO RD100699 AND ADDED MARK FOR CRITICAL CHARACTERISTICS 2013-11-05 VPINPKP
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