
Fiche technique et plans

DVD300
Équipé de notre technologie brevetée AsyMatrix®, le DV300 est un
évaporateur asymétrique qui combine de hautes performances avec de
faibles pertes de charge. Le DV300 est un évaporateur True Dual
polyvalent extrêmement efficace. Il est le choix parfait pour les
applications de chillers et de pompes à chaleur. Il a l’extrême avantage
de fournir une performance maximale à pleine charge comme à demi-
charge.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 346

Débit volumétrique max. 60 m³/h (264.17 gpm)

Volume du canal 0.175/0.207 dm³ (0.0062/0.0073 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

Poids sans les connexions 7.75+(0.348*NoP) kg
17.08+(0.767*NoP) lb

Les dimensions standard # M M IN

A 525 20.67

B 243 9.57

C 221 8.7

D 160 6.3

F 10,00+1,89*(NoP) 39.37+7.44*(NoP)

G 4 0.16

I 174 6.85

M 180 7.09

O 2 0.08

R 32 1.26

S 228 8.98

T 210 8.27

E_1 27 1.06

DVD300H/1P-SC-M

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

DVD300Hx134/1P-SC-M 16+2x42U+16+2x1/2"INT / 2x2"VIC (27) 
Code : 03432420.0
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P D300 STUD BOLT P 4XC140x10021661 CG300005F1 SOLDER 42U, TH = 27,133286 CD001033

F2 SOLDER 42U, TH = 27,133286 CD001033

F3 SOLDER ø16, TH = 27,145612 CD000198

F4 SOLDER ø16, TH = 27,145612 CD000198

F5 ISO-G 1/2 (INT), TH = 27,133557 CD001082

F6 ISO-G 1/2 (INT), TH = 27,133557 CD001082

P5 VICTAULIC 2", TH = 27,136238 CD001448

P6 VICTAULIC 2", TH = 27,136238 CD001448
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