Fiche technique et plans

Intégrant des canaux AsyMatrix®, le condensateur B26 est congu pour } ‘
offrir de hautes performances, qui en font le choix idéal pour les ‘

B26Hx44/1P-NC-M 12.8+16+2x1"&22U (20)

Code : 7000266

applications de pompes a chaleur. Notre technologie

AsyMatrix®combine un échangeur thermique trés performant avec de
faibles pertes de charge. Elle permet aux fabricants d’obtenir des
systemes a la fois plus compacts et plus efficaces. Grace a sa haute
performance, a son volume interne faible et a son encombrement réduit,
ce BPHE occupe une position unique sur le marché en apportant une

i

réponse parfaite aux besoins de nombreuses applications et fonctions.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP)
Débit volumétrique max.
Volume du canal

Matiéres

Poids sans les connexions

160

11,3 m¥h (13.21 gpm)
0.044/0.066 dm? (0.0016/0.0023 ft%)

Plagues en acier inoxydable 304, brasage cuivre

1.49+(0.1076*NoP) kg
3.29+(0.237*NoP) b

Taille la taille des Particules (mm) 0,7
Les dimensions standard
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