
Fiche technique et plans

B26
Intégrant des canaux AsyMatrix®, le condensateur B26 est conçu pour
offrir de hautes performances, qui en font le choix idéal pour les
applications de pompes à chaleur. Notre technologie
AsyMatrix®combine un échangeur thermique très performant avec de
faibles pertes de charge. Elle permet aux fabricants d’obtenir des
systèmes à la fois plus compacts et plus efficaces. Grâce à sa haute
performance, à son volume interne faible et à son encombrement réduit,
ce BPHE occupe une position unique sur le marché en apportant une
réponse parfaite aux besoins de nombreuses applications et fonctions.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 160

Débit volumétrique max. 11,3 m³/h (13.21 gpm)

Volume du canal 0.044/0.066 dm³ (0.0016/0.0023 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 304, brasage cuivre

Poids sans les connexions 1.49+(0.1076*NoP) kg
3.29+(0.237*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 0,7

Les dimensions standard
# M M IN

A 376 14.8

B 119 4.69

C 329 12.95

D 72 2.83

F 4,00+1,61*(NoP) 0.16+0.06*(NoP)

G 6 0.24

R 23 0.91

E_1 20 0.79

E_2 45 1.77

B26H/1P-NC-M

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

B26Hx50/1P-NC-M 12.8+16+2x1"&22U (20) 
Code : 7000267
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