
Fiche technique et plans

B400T
Le B400T a été conçu pour fonctionner avec une très grande efficacité à
haute capacité. Il supporte des solutions compactes dans des
applications de chiller exigeantes.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 280

Débit volumétrique max. 83 m³/h (365.44 gpm)

Volume du canal 0.403/0.403 dm³ (0.0142/0.0142 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

Poids sans les connexions 15.43+(0.639*NoP) kg
34.02+(1.409*NoP) lb

Les dimensions standard # M M IN

A 694 27.32

B 304 11.97

C 601 23.66

D 205.50 8.09

F 18,00+2,29*(NoP) 70.87+9.02*(NoP)

G 0 0

H 597 23.5

I 215.50 8.48

J 3.50 0.14

K 52 2.05

N 47.50 1.87

O 2 0.08

R 44 1.73

V 150 5.91

E_1 54 2.13

B400TH/1P-SC-S

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

B400THx130 / 1P-SC-S - 66.85+66.85+2x2 1/2" (54) 
Code : 14061-130 / 0235227.0
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F B/V400 COMPLETE OPTION SET28247 CG400002_1

F1 SOLDER ø66,85, TH = 54.231497 CD000571

F2 ISO-G 2 1/2 , TH = 54.246090 CD000288

F3 SOLDER ø66,85, TH = 54.246464 CD000370

F4 ISO-G 2 1/2 , TH = 54.246090 CD000288



A-A

B

-45523R- LOCKNUT M12 A2 DIN105
-45524WASHER R-RB 13x24x2.5104

CC00048131806COMBINED SUPPORT LEG 200/40023

CC00047931807COMBINED HANGER 200/40022

CC00054345987STUD BOLT M12x25101

Drawing No.ArticleDESCRIPTIONQTYIT

A A

©
 C

o
m

p
a

n
y
 C

o
n

fi
d

e
n
ti
a
l,
 P

ro
p

e
rt

y
 o

f 
S

W
E

P
 I

n
te

rn
a

ti
o
n

a
l 
A

B
Rev No Alteration Date Checked Approved
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DEBURR SHARP EDGES; MAX 0,4
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DEBURR SHARP EDGES; MAX 0,4
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DEBURR SHARP EDGES; MAX 0.4
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