B400THx130 / 1P-SC-S - 66.85+66.85+2x2 1/2" (54)
Code : 14061-130 / 0235227.0

Fiche technique et plans

Le B400OT a été congu pour fonctionner avec une trés grande efficacité a
haute capacité. Il supporte des solutions compactes dans des

applications de chiller exigeantes.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP)
Débit volumétrique max.
Volume du canal

Matieres

Poids sans les connexions

280
83 m*h (365.44 gpm)

0.403/0.403 dm?® (0.0142/0.0142 ft®)

[

Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

15.43+(0.639*NoP) kg

34.02+(1.409*NoP) Ib

Les dimensions standard
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ECHANGEURS THERMIQUES

# MM IN
A 694 27.32
B 304 11.97
C 601 23.66
D 205.50 8.09
F 18,00+2,29*(NoP) 70.87+9.02*(NoP)
G 0 0
H 597 23.5
| 215.50 8.48
J 3.50 0.14
K 52 2.05
N 47.50 1.87
(0] 2 0.08
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E1 54 7213

PED pression / température
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