
Fiche technique et plans

DVD400
Le DV400 est un évaporateur True Dual polyvalent extrêmement efficace.
Il est le choix parfait pour les applications de chillers flexibles et de
climatisation. Il a l’extrême avantage de fournir une performance
maximale à pleine charge comme à demi-charge.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 282

Débit volumétrique max. 76 m³/h (334.62 gpm)

Volume du canal 0.406/0.421 dm³ (0.0143/0.0149 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

Poids sans les connexions 11.60+(0.65*NoP) kg
25.57+(1.433*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 1

Les dimensions standard
# M M IN

A 694 27.32

B 304 11.97

C 604 23.78

D 216 8.5

F 12,00+2,39*(NoP) 0.47+0.09*(NoP)

G 1.50 0.06

M 590 23.23

R 44 1.73

E_1 54 2.13

DVD400H/1P-SC-M

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

DVD400Hx194/1P-SC-M 35.1+2x66.85+35.1+2x1/2"INT / 2x3"
Code : 03442554.0
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F D58/D400 S.B. LOC F 4xC432x11721335
CG580007 P D58/D400 S.B. LOC P 4xC432x11721319

CG580013

F1 SOLDER ø66,85, TH = 54,246464 CD000370

F2 SOLDER ø66,85, TH = 54,246464
CD000370

F3 SOLDER ø35,1, TH = 54,246465 CD000371

F4 SOLDER ø35,1, TH = 54,246465
CD000371

F5 ISO-G 1/2 INT, TH = 54,246094 CD000292

F6 ISO-G 1/2 INT, TH = 54,246094
CD000292

P5 ISO-G 3 A, TH = 54,230734 CD000483

P6 ISO-G 3 A, TH = 54,230734
CD000483
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ECN-000223: update of thread designation + critical char
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NOTE   : MARKING TEXT "0" FOR IDENTIFICATION ONLY
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