
Fiche technique et plans

S500T
Le S500T est optimisé pour répondre aux exigences extrêmes des
chillers. Le S500T est un excellent choix pour les chillers modulaires,
pour la climatisation de grandes installations, telles que les centres
sportifs et les centres commerciaux.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 400

Débit volumétrique max. 155,5 m³/h (22.01 gpm)

Volume du canal 0.573/0.573 dm³ (0.0202/0.0202 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316/316L, brasage cuivre

Poids sans les connexions 16.03+(1.0186*NoP) kg
35.35+(2.246*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 1

Les dimensions standard
# M M IN

A 979 38.54

B 304 11.97

C 854 33.62

D 179 7.05

F 12,00+2,29*(NoP) 0.47+0.09*(NoP)

G 6 0.24

R 44 1.73

E_1 54 2.13

E_2 27 1.06

S500TM/1P-SC-S

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

S500TMx150 / 1P-SC-S - 54.3&60+W114.3+2xW114 (54) 
Code : 03160412.0
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F 500T/439 STUD BOLT LOC. F 4x135x674x13524079 00049438_2

F 500T/439 COMPLETE OPTION SET/SHORT28391 CG500025_1

P 500T/439 STUD BOLT LOC. P 4x135x674x13524080 00049439_2

F1 WELD 114, TH = 54,233037
CD000892

F2 WELD 114, TH = 54,232988 CD000883

F3 SOLDER ø54.3 & WELD ø60, TH = 54,234796
CD001249

F4 WELD 114, TH = 54,232988 CD000883
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