
Fiche technique et plans

F120T
Le F120T est un évaporateur optimisé pour fournir de hautes
performances. Il combine un format compact et un agencement de
plaques spécialement développé pour créer un échangeur thermique
extrêmement efficace. Le F120T est le choix idéal pour les chillers, les
pompes à chaleur et les économiseurs.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 250

Débit volumétrique max. 27,4 m³/h (17.61 gpm)

Volume du canal 0.241/0.241 dm³ (0.0085/0.0085 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 304, brasage cuivre

Poids sans les connexions 8.33+(0.424*NoP) kg
18.36+(0.935*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 1

Les dimensions standard

# M M IN

A 525 20.67

B 243 9.57

C 456 17.95

D 174 6.85

F 10,00+2,29*(NoP) 0.39+0.09*(NoP)

G 4 0.16

R 35 1.38

E_1 27 1.06

E_2 54 2.13

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com F120TH/1P-NC-M

PED pression / température

F120THx94/1P-NC-M 16+42U / 2x2"VIC
Code : 16652-094 / 0216542.0
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NOTE 2

F B120T/50/56/200T STUD B LOC. F 4x 
C360x60

21632 CG450042_1 P B120T/50/56/200T STUD B LOC. F 4x 
C360x60

21633 CG450043_1
F1 SOLDER 42U, TH = 27,133334 CD001043
F3 SOLDER ø16, TH = 27,146905 CD000416

P2 VIC 2 SPEC, TH = 54,233402 CD001051
P4 VIC 2 SPEC, TH = 54,233402 CD001051
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