
Fiche technique et plans

V250AS
Notre modèle V250AS est un évaporateur à haut rendement
spécialement développé pour les chillers réversibles refroidis à l’eau et à
l’air. Ses ports de grande taille et l’asymétrie de ses plaques permettent
de développer une gamme opérationnelle de 80 à 250 kW. La
conception de nos plaques AsyMatrix® améliore les échanges de
chaleur, réduit les pertes de charges et la charge du réfrigérant.

Spécifications de base

Nombre de plaques max. (NoP) 250

Débit volumétrique max. 62 m³/h (272.98 gpm)

Volume du canal 0.172/0.202 dm³ (0.0061/0.0071 ft³)

Matières Plaques en acier inoxydable 316, plaques de recouvrement en acier inoxydable 304, brasage cuivre

Poids sans les connexions 8.40+(0.3495*NoP) kg
18.52+(0.771*NoP) lb

Taille la taille des Particules (mm) 0,8

Les dimensions standard
# M M IN

A 620 24.41

B 202 7.95

C 538 21.18

D 112 4.41

F 14,00+1,91*(NoP) 55.12+7.52*(NoP)

G 0 0

H 530 20.87

I 120 4.72

K 45 1.77

N 45 1.77

R 45 1.77

E_1 27 1.06

V250ASH/1P-NSC-H

PED pression / température

www.axintra.com
tel :+33 2 98 16 07 22 - contact@axintra.com

V250ASHx100/1P-NSC-H 28U+66.8+2x2 1/2" (54) 
avec studbolts 1000181 et support 28561

Code : 03447228.0
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F 250/250AS BOLT LOC F 4x C140x1001000181 00066361_1
F B250AS SUPPORT LEG28561 00072671_2

F1 SOLDER ø66,85, TH = 54,245309 CD000114
F2 ISO-G 2 1/2 A, TH = 54,245311 CD000051
F3 SOLDER 28U, TH = 54,230105 CD000608
F4 ISO-G 2 1/2 A, TH = 54,245311 CD000051
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45948NUT DIN 934 - M1267
CC000843 / 45524WASHER  13x24x2,5106
CC000059 / 45562WASHER25

45728LIFTING EYE DIN 582-M1224
CC000168 THREADED BAR M1213
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